
TMCR-VF

A

C

B

˔ओͳ༷

ओ࣠モーター : AC サーϘモーター

X࣠ / Y࣠モーター : AC サーϘモーター

3૬ 200ʙ : ݯ　　　　ి 240 / 380 / 415V 50/60Hz
　　　　　　　୯૬ 200ʙ 240V

回転数 : Max. 1,100 rpmߴ࠷

ফ අ ి ྗ : 1.2kw

ϝーカーオϓシϣϯ : 自動څ༉ஔɺSBCɺUBCIIɺESQ-Cɺ
　　　　　　　　　　シーΫイϯஔ IVɺシードϏーζஔ

オϓシϣϯ : ϏームηϯサーɺϘーϦϯάஔᶘɺϙδシϣϯϚーカー

針　間

TMCP-V0620F（550×200）D
TMCP-V0912F（680×345）S
TMCP-V0918F（800×400）S
TMCP-V0920F（680×330）S
TMCP-V1204F（680×400）S
TMCP-V1212F（680×345）S
TMCP-V1215F（680×400）S
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200D(W)
345S
400S
330S
400S
345S
400S

550 × 200（400）
680 × 345
800 × 400
680 × 330
680 × 400
680 × 345
680 × 400

5,365
5,455
8,565
7,915
2,865
5,455
7,355

1,610
1,820
2,080
1,820
1,820
1,820
1,820

1,635
1,635
1,635
1,635
1,535
1,635
1,635

針　数機　種 １頭当たりの刺繍範囲　［mm］
タテ × ヨコ 横幅 A 奥行 B 高さC

頭　数

•ͦのଞのモσϧɺฒͼʹࡉৄ༷ʹͭいͯは͓い߹Θͤくͩさい。

メーカーオプション

ESQ-C

シーΫイϯஔのෳࡶͳߏػをશ໘తʹݟしɺ縫い͚ਫ਼の上ɺ

ௐ時ؒのେ幅ͳॖを࣮ݱしました。ै དྷよりシーΫイϯのૉࡐのมߋが༰қです。

またɺϏーζஔΞタッチϝϯト用ҙし͓ͯります。

SBC

ηット。Θ͔ͣ̒ඵでަʹז用ϘϏϯを௫Μでަ !!

શ಄下糸ϘϏϯަʹ͔͔る SBCのۀ࡞時ؒはΘ͔ͣ̒ඵ。

刺繍ػՔಇதʹલͬͯަ用下糸ϘϏϯがηットできるのでɺ下糸

ϘϏϯަʹよるػցのμϯタイムをେ幅ʹॖできます。

動画でCHECK

E l e c t r o n i c  M u l t i - h e a d  A u t o m a t i c  E m b r o i d e r y  M a c h i n e

S E R I E SS E R I ES E R I E S

５つの力を備えた新世界標準
生産性　　　安定性　　　使用性　　　耐久性　　　拡張性

2305A_02

͝૬ஊ・͝用໋はࣾ

品の͓༷よͼデβインは性能վળのため予ࠂなく変更する合が͋りますので予めྃ͝ঝください。

https://www.tajima.com/jp https://www.facebook.com/TajimaJapan

˞Ճする品や機種、使用݅により࣮ߦ刺繍ൣғ͓よͼ回転数は変わります。

˞ຊカタϩグにܝ載されている品について、登録標やデβインをແஅで使用しますとが生ͣる合が͋ります
ので͝ҙください。

〒486-0901 愛知県春日井市牛山町 1800 番地
TEL 0568-90-6516    FAX 0568-90-6517



Features

FS モードが全モデルに標準搭載となりました。刺繍の困難な撚りの少ない甘撚り糸や太糸に対し、刺繍の安定性や品質を向上させるための

機能です。FS モード専用部品を組み合わせる事で更に効果が得られます。

FS モード選択時は回転数が制限されますが、TMCRでは針毎に FSモードの ON/OFFが選択できるため生産効率の低下を最小限に抑えます。

• 甘撚り糸をより美しく刺繍するキット。
• FSモード使用時は回転数が制限されます。

針：DB×K5Z1FS 糸ガイド：φ22 針板：2.5φ 34φ×沈め 0.5

FS mode オフ

E l e c t r o n i c  M u l t i - h e a d  A u t o m a t i c  E m b r o i d e r y  M a c h i n e

S E R I E S

FSモード搭載

さらなる高みへ

E l e c t r o n i c  M u l t i - h e a d  A u t o m a t i c  E m b r o i d e r y  M a c h i nE l e c t r o n i c  M u l t i - h e a d  A u t o m a t i c  E m b r o i d e r y  M a c h i n

S E R I E

調整台に各種操作スイッチとマルチカラー LED を搭載しました。

操作パネルの主な機能を刺繍頭の前で操作可能とした事で、作業性が向上しました。

頻繁に使用する機能はカスタムスイッチに登録する事も可能です。（ 2018 年対応予定）

好評だったTFGN シリーズからさらなる縫いの安定性と縫い上がりの向上を目指しました。

針の貫通力に直結する主軸モータとして、エネルギー効率にすぐれた AC サーボモータを採用すると共に、刺繍機の要ともいえる刺繍枠駆動モータの

出力を向上させ、刺繍機の基礎に磨きをかけました。また一部の大型機のみに導入されていた強化サッシをTMCP-VF シリーズ全機に標準採用しました。

３つのベアリングで前後のサッシをしっかり支持することで、縫込みによる枠の変形を最小限に抑えます。

自動色換えビーズ刺繍装置

職人が手作業で縫い付けていたビーズ刺繡を

機械化し、大量生産が可能となりました。

また交換が簡単なビーズテープリールを採用。

素材の管理がしやすくなっています。

枠送り・戻し　切替

自動糸切り

カスタムスイッチ ①

カスタムスイッチ ②

ヘッドスイッチON

ヘッドスイッチOFF

布押え　上昇↑

布押え　下降↓

左　側 右　側

ダイレクトコマンドスイッチ

シードビーズ装置（メーカーオプション）

動画でCHECK

サッシの幅が広くより安定した縫いができます。
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